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XHMANTIKO
ATABAXTE ITPOXEKTIKA TIX OAHTI'IEX XPHXHX
ITPIN THN XYNAPMOAOTI'HXH KAI ETKATAXTAXH TOY
MHXANHMATOZX.

H MH THPHXH TQN OAHI'TQN KATAPI'EI THN EITYHXH
DOYAAETE KAAATO ®PYAAAAIO AYTO.

Fevucn meprypoaon
O1 puBuotég podptiong g oepag PV Control-Caravan (C13/C25) eivor kotdAAnAot
Y10 T XPNON TOVG GE PMTOPOATUIKEG GUOKEVEG  UE L 1 OVO PTaTapie.
e Ot puOcTtég evepyomolovv mdvtote Tov «BeTIkd» TOAO.
Yrdpyovv e€etdkevpéva £i0n QOPTICTOV Yo pratapieg TOTOL:
o Blei-Saeure-Batarien
o Blei-Gel —Batarien
‘Etot eEaocpalrileton | pakpoypdvia Aettovpyio TG Uratapiog Kot omo@edyetal n
VIEPPOPTION TNG.
Mua €voeiEn vmodetkviEL:
e Tnv tdon g pratapiog
e To pehua
e Tnv enidoon

Ot mapoakdaTm W0t Teg Yapaxtmpilovv i cvokevég PV Control:
[ToA0 yaunAéc ammAeteg

Yook 000vn EvoeiEng

Verschleissfreie nAektpovikoi dakonteg.

2 wpoypaupoto poptiong yia bleigelbat ko bleisaeurebat
EvkoAn cuvappoAidynon

ABpavoto kot pndapvog kivouvog Bpayvikvkimong. ' kabe pratapio
UTOPOLY VO pUOUGTOVV Ol TOPAKAT® TOPAUETPOL.
Teln tdon edptiong pe Pypota twv 0,1 V
Gasungssteuerung

Temperturkompensation

Prioritaeten: Betteriel , Batterie 2 oder parallelladung

Koatd ™ Pacwm Aettovpyio, 1 6uokevn] SOLAEDEL CLTOUATA.

A6y ™G avénong g Bepprokpaciag mov TPoKaAel 0 POPTIOTNG, TPEMEL VO GLVOEDEL
KOTA TETO10 TPOTO MOTE Vo, UNV eUodileTat 11 KuKAOQopio TOL 0EPO GTO EGMOTEPIKO
Kot EEMTEPIKO TOV. AToTOVUEVOG EAEVBEPOG XDPOS YUP® TOV TOLAGYIGTOV 100YIA.



Movtal
Odnyieg aopareiog
e O pvOomg mpémel vo eykotactadel 6 HEPOC GTEYVO KO OCPOAELG.
AToyopeVETOAL 1) EYKOTAGTOGCT TOV GE EVPAEKTEG TEPLOYES.
e Amayopevetal va Bpicketal o onpueio 6to omoio M Beppokpacia va Eemepva
tovg 50°C.
e O pvOomg oev eivan adtdfpoyoc. I'avtd tomobetriote TOV 0€ PEPOG TOV dEV
elvan exteBelpévog og vypaocieg.

TomoBéTnon KEAVQOLG
Avorypa Tov KEADQOLG
e T va avoi&ete v cvuckevn dev amarteitol Kamoto epyaieio. To méve pépog
TOV TEPIPANUOTOG KOVUTADOVEL GTO KAT® HEPOG TOV. Me elappl Tpafnyna tov
oLVOETNP®V oV Ppickoviot deE1d Kol aploTEPE GTO TAVM HUEPOG TOV
nepPAnatog propel ToAH gbkola va avoilel. ZmpmEte T0 TPOG Ta EMAVE
MOOTOV VAL «KOVUTOGEW. Thpa pumopeite 0KOAN VO LOVTAPETE KoL VL
KOAMOUDGETE TNV GLOKELT).
e Tpumnote pe 10 TpLTAVL 6TO oNLEia TOL Paivovtal 6T GeL.8
o XTePe®OTE TO UNyYdvnuo e TG avaroyes Pideg otov toiyo.
o Zouyy&te T1g Pideg TOG0 MOTE Vo unv TpokoAEceTe (npio 6TO KAT® HEPOS TNG
GLGKELTG.

Emxopoon Tov cvetiporog.

OLOKANPO TO GVOTNUA TPETEL TAVTA VO Etval EE0TAMGUEVO e Lo ACPAAELDL
uroatopiog. H ovopaotiky Tiun e ac@aielog 0ev TPEMEL VoL LITEPPOLVEL TIG
AVAYPOPOUEVES TILEC.

C13: 15A

C25: 25A

XPNOOTOMGTE LOVO ACPAAELEG TTOV AEITOVPYOLV UE GUVEYXEG pevU. Ol aKPOOEKTESG
Y10l TO AELITOLPYIKO VTOGVGTNA, TIG pratapies 1 kot 2 elvar KATAAANAOL Y10 SLTOWES
€MG K 6mm?. Y1yovpevteite mmg £xete o@ifel kald T1g Pioeg.

X Aertovpyia mov odnyeitan amd v Beppokpacio, TpEmel 0 asONTPOS TNG
Bepuoxpacioc va cuvdedel otov axpodéktn TF!.

"Evapln ypiiceng
IMo va amopevyBovv PAAPeg Katd tnv Evapén T AelTovpyiag GLVIGTOVUE TNV TAPTON
™G TaPOKAT® akolovdiog.
o EAéyéte v molwoTTO
o TomoBenoTe TIG AGPAAELEG TOV UTATAPLUDV
o Avopéote TO KAALULO TG EVOTNTOG
e  Xuvdéote Ta 600 KAAMOLN TOV UTATAPLOV YOPIS TV 0COAAELN TOVG
KUKADLOTOG,.
Yuvdéote Toug aucntpes Beprokpaciog
e PvOuiote molov om0 pmatapiog ypnoyonoteite (Uratapieg poOALPOOL -
o&émv)



Agrrovpyia poOpioTi)
[Tepropropoc eoptiong

H @dption daxomtetan polg gtdost otny emBounti Ty g téong.

ZYHETIKA LE TNV POPTIGT VTLAPYOLV 01 €ENG TOPAAAAYEG

Awepyaocio pe protoapio 1:

Doprileton n pratapio 1 TANpeg Kot TO TOPAUEVOV pEdL 0ONYEITOL OTNV prtatapio 2.
Aepyacia protapio 2:

Dopriletor n proatapio 2 TANPES KOL TO TAPAUEVOV PEVLOL 00N YEITOL GTNV HoTapio
1.

[MapdAAnin edption:

Kot ot dvo pratapieg poptifovran tavtdypova. Avtd mpaypatonoteitol HEcm
KUKAMKNG HETOQOPES @OPTIoNG amd TN (o pratapio oty AAAN. Epdcov popticet
TIPS N puratapio, puOuiletoar avtopata oto va déyetar otabepn taomn (U-Phase)

"EAeyyog @opTiong pécm ¢ Beppokpaciog
2NV KATAGTOOT TOPAGOCNC, TO UNYAVILO OV AEITOVPYEL HE EAEYYO POPTIONG LECH
Bepurokpaciog. Q¢ TeAKn TGN EOPTIONG Yo TV pratapio opictnke n Beppokpacio
v 25°C. Eqv ka1 ot dvo purotapieg poptiCovior uécm tov eEAEYyov Bepuokpaciog
npénel va, gtvor eEomAopévorl pe aentipeg MOTE Vo Umopeite vo Toug pubuicete.
BeBowwbeite 6t1 o1 pratapieg Oa Exovv v id1a Oeppokpacia ( .y, TomofenoTE TIC
o710 1010 pépoc) H Aettovpyia va pubuileton péom tng Beppokpaciog evepyomoteiton
avtopata LoAg ocvvoebotv ot aicOntipec. [poosoyn! Emitpémeton n) yprion pw’ovo
TV TpoPiendpuevov arodntmpmv tomov PT1000 (1077 Q ctovg 20-C)

Emokonnon emypa@éc Kol YEPIGPOg

ApBpdg Heprypagn

[EEN

006v1 pe cHuPora

[TAMKTpO «embvmy /+

ITAKTpo drakom|

ITAMKTpO «Kdtwy / -

aglbhwiN

ITinktpo emPefaimon

EneEfynon tov coppforov

Xopuporo Megvov Epnepreyopevec Aertovpyieg

Mevov “Info” Kevtpid pevod yuo v owtdpatn pobpien me GueKeLNS.
o 'Evdeién tov ev evepyela petproemnv

o 'Evdei&n g Kotdotaong eopTiong

e 'Evdeién avagpopd Brafdv

Mevon Alayég kar pubpicelg otig TpotepatdTTeS : pmatapio 1, pmat. 2 M
“Programmieren” | mapdAinin optnon.
Mevovu Evepyonoinon kot amevepyonoinon tov Lrotopidv xeipokivnta
“Handbetrieb”
Mevon [Mnpogopieg o Tig facikég Aertovpyieg g cvokevng. pocoyi

“Grundeinstellung” | aAhoyés etig puBpicsig va yivouv pévo amd Epmeipo dropo. Adlayég
RTopovv va EMNPEAGOVY TIG AstTOVpYiES.




IIkTpo Agrrovpyia, Ieprypoen

+ «ITavo» e  Kivnon oto pevov mpog ta endvem

«» o Aloyn Tov petpnoenv : AbEnon katd 1 pe mdnua tov
TAMKTPOL L0 POPE. ZVVEYNHS TATN L TOV TAKTPOU,
ovveyiletl va avédvetar.

- «KANon» e KAnon kevipkod pevov, Kivion 6to Hevod mpog To. KATm
WKATO» «-» o Aloyn Tov petpricenv : Meioon kotd 1 pe matnpo tov
TAMKTPOL L0 POPE. ZVVEYNHS TATN LA TOV TAKTPOU,
ouveyilel va peudveton

Esc | «opiotepi» e  Kivnon oto pevov mpog ta aplotepd.

«€E0d0g» e 'E&odoc and €va pevold

«duakomi» e Awxkomf Tng oAlayfg PG LETPNONG X®Pic anodikevon
ok RTINS e  Kivnomn oto pevoo mpog ta de&id

«amodoxN» *  Am0d0oyN-CLVEYEWL GTO HEVOD

«emiPePaiovon» o  Emefainon pog aAlayig g pétpnong

Mevoo “Info”

Ed® propeite va eréyEete 0M0 T €101 AEITOVPYLAOV, KATUGTAGELS AELTOVPYLDOV
Kol peTpnoeis TG ovoke|s. Ilépa amd avtod cag dgiyvel Tig péyrotes Ko
EMIYLOTES PETPNGELS TNG NUEPOS KL EAV EIVOL AVOYKAi0 puopel va eravaepOel
apuKi} péTpnon.

Emypo@éc katdotaong oto pevov “Info”

Kotdotaon pnatapiog

LCD gmypaon Ieprypaon

T(’“Gn pmat. 1 Tpéyovoa péTpnon TG TAOG TG UTatapiog

MBavéc katootdoelg

I: poption pe péyioto Swwbéoyo pedpa

U: popTtion e meplopiopd téiong

G: poption pe ??7?

E: dtomypnon edptiong

Aus:  umat eivar angvepyomompévn, dev poptiletat 1 dev givar
oLVOEdEUEVN

Err: BAépn

Katdotaon povadag

LCD egmypoon | leprypooi

K(l‘l'(l(f‘l'(l(ﬂ] [MBavéc kotaotdoels:

Doption: opTion pe péyoto drbéoipo pedpa

AUS: 1 povado. givat amevepyOmOmUEVT] | OEV Eival GLVIESEUEVN
Err: pedpa @optiong peyoddtepo omd 13A

T(i(ﬂ] uovdﬁag Tpéyovoa péTpnon g Téong g Hovadag

PV no. ( A) Tpéyovoa LETPTON TOV PELHATOG TNG LOVAIOG

IGX{)Q (W) Tpéyovoa 1oy0g

A?t(')f)O(ﬂ] (k\/\/h) Amnddoon g ovokevhc o KWh




Yto pevov “Programmieren” pmopodpue va airaiovpe Tig puopicelg oyetikd pe
™ @opTion. O TapuKaTO TaPaALaYES EIVOL EQIKTEG:

Awpyooio prat 1
Awepyoocio prot 2
Tavtoypovn eoption pmat 1+2 (mapaiinin option)

Mevoo “Handbetrieb”

210 pevov avTlé pmopovv ot pratopics 1 1)/kar 2 va gvepyomon0ovv ko va,
anevepyonmom0ovv. Katd tnv ypnion avtov Tov pevov ogv eldyovtor avtopoteg
pLONicES 6T GLVOKELT]. XE GVTO TO PLEVOV Ol UTATUPIES OEV EIVUL TPOCTATEVUEVES
ano vrepPopTion. o v amoguyn Prafov oTic pratapieg petd and 8 mpeg
EMAVEPYETUL GTNV CVLTONATY| AEtTOVPYia.

Mevo? “Grundeinstellung”

IIpocoyn! Enuovtiko : o1 facikég Aertovpyieg vo arrlayfovv povo anéd kdmworov
éumerpo! Mnv aAhaEeTe KAmoLo AerTovpYia €0V d€v €6TE ATOAVTOG GlyoLp1) ViU
avtiv. O1 Aa00g poOpicelc propovv va TPOKAAEGOVY KIVOUVOLG YL TOV YP1OTN
0ALG Kot TO pnydavnpa. Mo Ad0og poOpion yro v pratopio propel va TNy
katooTpéyel. o va pnv yivoov katd AaBog arhayég oTic pvOpiocels avtés, 6tav
BpiokeTon 6TV KOVOVIKN AELTOVPYIE 1| GUGKELT], TO HEVOV GUVTO Eivarl povo Yo
avayvmon oni. O ypfotng dev pmopei va kKavel kdmora arhayn péoa o€ ovto. INa
Vo TPAYPaTomon 000y arlhayEg mPEmEL EVTOS TOV TPAOTOV AETTOV OV Oa
AELTOVPYNOEL 1] GLGKEVT] VO, EMAEYDEL 0 VTO TO PEVOY.

Ieprypaen poOmong Aettovpyiog

Ein H protopio pmopei va evepyomoteiton kot vo amevepyomoleital cuvexdc.
Tl')ﬂ?Og Emioyn petaé&d pratapiog porvpfdov/tlel ko o&émv

T(i(ﬂ] puOopévn Aettovpyia: 14,2V

(P(’)PTlGTIG H tyn propet va ahrhd&er pe Pripota tov 0,1V peta&d 13V kot 15V.
'EKM)(SI] Mmopei va evepyonombei 1 va amevepyomomOei. ( uovo og pmat. MoAvBdov-0&Ewmv)
agPiOV

'EKM)(SI] PuOuopévn Aettovpyia 1,0V

(lﬁpi(!)\’ vV H tyn pmopet va aArééer pe prpata tov 0,1V peta&d 0,0V kot 3,0V.
delta

Aldpxaw [evikn pOOuon: 5 Aemtd

éK)ﬂ)(ﬂ]g H tyun pmopei vo ardaéet pe Pripata tov 1 Aemt. petaé&d 1 Aent. kot 60 Aemt.
agpiov

ZDVTS)\,SGTI']Q Pveulcurévn Xstt(?vpyia: 0,02V ,/ K

GEPMOKPGGI:(IQ H tehikn tdom eoptiong e&aptdron amd ™ Beppokpacio.




Teyvikd yopoKTNPLOTIKA

Tdéon cvetnuoToC 12V
PuBiopévn [Tedio pvOuIoNg
Aettovpyia
Téhog @OpTIoNG e&0pTNUEVO OO T 14,2V PovOulopevo 13V-
Bepuoxpacio 15V pe Prpata tov
0.1V
Téhog @OpTIONG e evepyn T Asttovpyion | 15.2V pvOlopevo pe
g eKAvoNg aepiov. npoata tov 0.1V
Aldayn| TG TEMKNG TAONS POPTIONG e 0,02V/K 0.00 - 0.30V/K
awcOntpa Oeppoxp.

Evepyomoinon g éxivong aepiov

Metd and téon prat < 11,3V

Méyioto pedua

C13 = max. 13A / C25 = 25A

Méyiot daToun

6,0 mm?

Emtp. Oeppokp. Asrtovpyiag

0- C émg +50 °C

AloTACELG 135*180*60 mm
Kéhpog ABS

Bdpog 400qr.

Ytepaimon Ka0etn tomoBétnon




